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COD.  503

Fresa sferica  rastremata 0° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

5

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

0,5 0,25 65 0,75 2 4 5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 7,5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 10 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 12,5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 15 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 7,5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 10 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 12,5 <0,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 15 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 4,8 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 7,8 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 10,2 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 12,6 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 15 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 4,8 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 7,8 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 10,2 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 12,6 <0,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 15 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 8 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 10,4 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 12,8 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 15,2 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 8 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 10,4 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 12,8 <0,5°

FLUTE
2

50300500504

50300507504

50300501004

50300512504

50300501504

50300500506

50300507506

50300501006

50300512506

50300501506

50300604804

50300607804

50300610204

50300612604

50300601504

50300604806

50300607806

50300610206

50300612606

50300601506

50300808004

50300810404

50300812804

50300815204

50300808006

50300810406

50300812806



Fresa sferica  rastremata 0° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  503

continua 

L

L1L2

D1 D

6

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

0,8 0,4 65 1,2 2 6 15,2 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 17,6 <0,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 20 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 9 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 11 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 13 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 15 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 17 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 19 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 21 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 23 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 25 <0,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 27 <0,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 29 <0,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 30 <0,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 31 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 12 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 14,4 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 16,8 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 19,2 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 21,6 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 24 <0,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 26,4 <0,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 28,8 <0,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 30 <0,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 31,2 <0,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 33,6 <0,5°

50300815206

50300817606

50300802006

50301009006

50301001106

50301001306

50301001506

50301001706

50301001906

50301002106

50301002306

50301002506

50301002706

50301002906

50301003006

50301003106

50301201206

50301214406

50301216806

50301219206

50301221606

50301202406

50301226406

50301228806

50301203006

50301231206

50301233606



COD.  503

Fresa sferica  rastremata 0° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

7

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

1,2 0,6 80 1,8 2 6 36 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 10,5 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 13,5 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 16,5 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 19,5 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 22,5 <0,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 25,5 <0,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 28,5 <0,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 30 <0,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 31,5 <0,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 34,5 <0,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 37,5 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 10,8 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 14,4 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 15,4 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 18 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 21,6 <0,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 25,2 <0,5°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 28,8 <0,5°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 30,6 <0,5°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 32,4 <0,5°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 36 <0,5°

2 1 65 3 2 6 16 <0,5°

2 1 65 3 2 6 20 <0,5°

2 1 65 3 2 6 24 <0,5°

2 1 65 3 2 6 28 <0,5°

2 1 80 3 2 6 30 <0,5°

FLUTE
2

50301203606

50301510506

50301513506

50301516506

50301519506

50301522506

50301525506

50301528506

50301503006

50301531506

50301534506

50301537506

50301810806

50301814406

50301815406

50301801806

50301821606

50301825206

50301828806

50301830606

50301832406

50301803606

50302001606

50302002006

50302002406

50302002806

50302003006



Fresa sferica  rastremata  0 ° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  503

continua 

L

L1L2

D1 D

8

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

2 1 80 3 2 6 32 <0,5°

2 1 80 3 2 6 36 <0,5°

2 1 80 3 2 6 40 <0,5°

2 1 100 3 2 6 44 <0,5°

2 1 100 3 2 6 48 <0,5°

2 1 100 3 2 8 52 <0,5°

2 1 100 3 2 8 56 <0,5°

2 1 100 3 2 8 60 <0,5°

2 1 120 3 2 8 64 <0,5°

2 1 120 3 2 8 68 <0,5°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 15 <0,5°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 20 <0,5°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 25 <0,5°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 30 <0,5°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 35 <0,5°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 40 <0,5°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 45 <0,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 6 50 <0,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 50 <0,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 55 <0,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 60 <0,5°

2,5 1,25 120 3,75 2 8 65 <0,5°

2,5 1,25 120 3,75 2 8 70 <0,5°

3 1,5 65 4,5 2 6 15 <0,5°

3 1,5 65 4,5 2 6 21 <0,5°

3 1,5 65 4,5 2 6 27 <0,5°

3 1,5 80 4,5 2 6 30 <0,5°

50302003206

50302003606

50302004006

50302004406

50302004806

50302005208

50302005608

50302006008

50302006408

50302006808

50302501506

50302502006

50302502506

50302503006

50302503506

50302504006

50302504506

50302505006

50302505008

50302505508

50302506008

50302506508

50302507008

50303001506

50303002106

50303002706

50303003006



COD.  503

Fresa sferica  rastremata 0° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

9

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

3 1,5 80 4,5 2 6 33 <0,5°

3 1,5 80 4,5 2 6 39 <0,5°

3 1,5 80 4,5 2 6 45 <0,5°

3 1,5 100 4,5 2 6 51 <0,5°

3 1,5 100 4,5 2 8 51 <0,5°

3 1,5 100 4,5 2 8 57 <0,5°

3 1,5 120 4,5 2 8 63 <0,5°

3 1,5 120 4,5 2 8 69 <0,5°

4 2 65 6 2 6 16 <0,5°

4 2 65 6 2 6 20 <0,5°

4 2 65 6 2 6 24 <0,5°

4 2 65 6 2 6 28 <0,5°

4 2 80 6 2 6 32 <0,5°

4 2 80 6 2 6 36 <0,5°

4 2 100 6 2 6 40 <0,5°

4 2 100 6 2 6 44 <0,5°

4 2 100 6 2 6 48 <0,5°

4 2 100 6 2 8 52 <0,5°

4 2 100 6 2 8 56 <0,5°

4 2 120 6 2 8 64 <0,5°

4 2 120 6 2 8 72 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 35 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 40 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 45 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 50 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 55 <0,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 60 <0,5°

FLUTE
2

50303003306

50303003906

50303004506

50303005106

50303005108

50303005708

50303006308

50303006908

50304001606

50304002006

50304002406

50304002806

50304003206

50304003606

50304004006

50304004406

50304004806

50304005208

50304005608

50304006408

50304007208

50305003508

50305004008

50305004508

50305005008

50305005508

50305006008



Fresa sferica  rastremata 0° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  503 L

L1L2

D1 D

10

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

5 2,5 120 7,5 2 8 65 <0,5°

5 2,5 120 7,5 2 8 70 <0,5°

6 3 100 9 2 8 36 <0,5°

6 3 100 9 2 8 42 <0,5°

6 3 100 9 2 8 48 <0,5°

6 3 100 9 2 8 54 <0,5°

6 3 100 9 2 8 60 <0,5°

6 3 120 9 2 8 66 <0,5°

6 3 120 9 2 8 72 <0,5°

8 4 100 12 2 10 36 <0,5°

8 4 100 12 2 10 42 <0,5°

8 4 100 12 2 10 48 <0,5°

8 4 100 12 2 10 54 <0,5°

8 4 100 12 2 10 60 <0,5°

8 4 120 12 2 10 66 <0,5°

8 4 120 12 2 10 72 <0,5°

10 5 100 15 2 12 36 <0,5°

10 5 100 15 2 12 42 <0,5°

10 5 100 15 2 12 48 <0,5°

10 5 100 15 2 12 54 <0,5°

10 5 100 15 2 12 60 <0,5°

10 5 120 15 2 12 66 <0,5°

10 5 120 15 2 12 72 <0,5°

50305006508

50305007008

50306003608

50306004208

50306004808

50306005408

50306006008

50306006608

50306007208

50308003610

50308004210

50308004810

50308005410

50308006010

50308006610

50308007210

50310003612

50310004212

50310004812

50310005412

50310006012

50310006612

50310007212



COD.  510

Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

11

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51000500504

51000507504

51000501004

51000512504

51000501504

51000500506

51000507506

51000501006

51000512506

51000501506

51000604804

51000607804

51000610204

51000612604

51000601504

51000604806

51000607806

51000610206

51000612606

51000601506

51000800804

51000810404

51000812804

51000815204

51000817604

51000802004

51000822404

0,5 0,25 65 0,75 2 4 5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 7,5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 10 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 12,5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 15 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 7,5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 10 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 12,5 <1,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 15 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 4,8 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 7,8 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 10,2 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 12,6 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 15 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 4,8 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 7,8 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 10,2 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 12,6 <1,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 15 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 8 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 10,4 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 12,8 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 15,2 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 17,6 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 20 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 22,4 <1,0°



Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  510

continua 

L

L1L2

D1 D

12

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51000824804

51000800806

51000810406

51000812806

51000815206

51000817606

51000802006

51000822506

51000824806

51001000906

51001001106

51001001306

51001001506

51001001706

51001001906

51001002106

51001002306

51001002506

51001002706

51001002906

51001003006

51001003106

51001201206

51001214406

51001216806

51001219206

51001221606

0,8 0,4 65 1,2 2 4 24,8 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 8 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 10,4 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 12,8 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 15,2 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 17,6 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 20 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 22,5 <1,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 24,8 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 9 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 11 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 13 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 15 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 17 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 19 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 21 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 23 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 25 <1,0°

1 0,5 65 1,5 2 6 27 <1,0°

1 0,5 80 1,5 2 6 29 <1,0°

1 0,5 80 1,5 2 6 30 <1,0°

1 0,5 80 1,5 2 6 31 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 12 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 14,4 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 16,8 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 19,2 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 21,6 <1,0°



COD.  510

Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

13

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51001202406

51001226406

51001228806

51001203006

51001231206

51001233606

51001203606

51001510506

51001513506

51001516506

51001519506

51001522506

51001525506

51001528506

51001503006

51001531506

51001534506

51001537506

51001810806

51001814406

51001815406

51001801806

51001821606

51001825206

51001828806

51001830606

51001832406

1,2 0,6 65 1,8 2 6 24 <1,0°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 26,4 <1,0°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 28,8 <1,0°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 30 <1,0°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 31,2 <1,0°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 33,6 <1,0°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 36 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 10,5 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 13,5 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 16,5 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 19,5 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 22,5 <1,0°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 25,5 <1,0°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 28,5 <1,0°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 30 <1,0°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 31,5 <1,0°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 34,5 <1,0°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 37,5 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 10,8 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 14,4 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 15,4 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 18 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 21,6 <1,0°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 25,2 <1,0°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 28,8 <1,0°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 30,6 <1,0°

1,8 0,9 80 2,7 2 6 32,4 <1,0°



Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  510

continua 

L

L1L2

D1 D

14

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51002001606

51002002006

51002002406

51002002806

51002003006

51002003206

51002003606

51002004006

51002004406

51002004806

51002005208

51002005608

51002006008

51002006408

51002006808

51002501506

51002502006

51002502506

51002503006

51002503506

51002504006

51002504506

51002505006

51002505008

51002505508

51002506008

51002506508

2 1 65 3 2 6 16 <1,0°

2 1 65 3 2 6 20 <1,0°

2 1 65 3 2 6 24 <1,0°

2 1 65 3 2 6 28 <1,0°

2 1 80 3 2 6 30 <1,0°

2 1 80 3 2 6 32 <1,0°

2 1 80 3 2 6 36 <1,0°

2 1 80 3 2 6 40 <1,0°

2 1 100 3 2 6 44 <1,0°

2 1 100 3 2 6 48 <1,0°

2 1 100 3 2 8 52 <1,0°

2 1 100 3 2 8 56 <1,0°

2 1 100 3 2 8 60 <1,0°

2 1 120 3 2 8 64 <1,0°

2 1 120 3 2 8 68 <1,0°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 15 <1,0°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 20 <1,0°

2,5 1,25 65 3,75 2 6 25 <1,0°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 30 <1,0°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 35 <1,0°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 40 <1,0°

2,5 1,25 80 3,75 2 6 45 <1,0°

2,5 1,25 100 3,75 2 6 50 <1,0°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 50 <1,0°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 55 <1,0°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 60 <1,0°

2,5 1,25 120 3,75 2 8 65 <1,0°



COD.  510

Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

continua 

L

L1L2

D1 D

15

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51002507008

51003001506

51003002106

51003002706

51003003006

51003003306

51003003906

51003004506

51003005106

51003005108

51003005708

51003006308

51003006908

51004001606

51004002006

51004002406

51004002806

51004003206

51004003606

51004004006

51004004406

51004004806

51004005208

51004005608

51004006408

51004007208

51005003508

2,5 1,25 120 3,75 2 8 70 <1,0°

3 1,5 65 4,5 2 6 15 <1,0°

3 1,5 65 4,5 2 6 21 <1,0°

3 1,5 65 4,5 2 6 27 <1,0°

3 1,5 80 4,5 2 6 30 <1,0°

3 1,5 80 4,5 2 6 33 <1,0°

3 1,5 80 4,5 2 6 39 <1,0°

3 1,5 80 4,5 2 6 45 <1,0°

3 1,5 100 4,5 2 6 51 <1,0°

3 1,5 100 4,5 2 8 51 <1,0°

3 1,5 100 4,5 2 8 57 <1,0°

3 1,5 120 4,5 2 8 63 <1,0°

3 1,5 120 4,5 2 8 69 <1,0°

4 2 65 6 2 6 16 <1,0°

4 2 65 6 2 6 20 <1,0°

4 2 65 6 2 6 24 <1,0°

4 2 65 6 2 6 28 <1,0°

4 2 80 6 2 6 32 <1,0°

4 2 80 6 2 6 36 <1,0°

4 2 100 6 2 6 40 <1,0°

4 2 100 6 2 6 44 <1,0°

4 2 100 6 2 6 48 <1,0°

4 2 100 6 2 8 52 <1,0°

4 2 100 6 2 8 56 <1,0°

4 2 120 6 2 8 64 <1,0°

4 2 120 6 2 8 72 <1,0°

5 2,5 100 7,5 2 8 35 <1,0°



Fresa sferica  rastremata 1°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  510 L

L1L2

D1 D

16

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51005004008

51005004508

51005005008

51005005508

51005006008

51005006508

51005007008

51006003608

51006004208

51006004808

51006005408

51006006008

51006006608

51006007208

51008003610

51008004210

51008004810

51008005410

51008006010

51008006610

51008007210

51010003612

51010004212

51010004812

51010005412

51010006012

51010006612

5101007212

5 2,5 100 7,5 2 8 40 <1,0°

5 2,5 100 7,5 2 8 45 <1,0°

5 2,5 100 7,5 2 8 50 <1,0°

5 2,5 100 7,5 2 8 55 <1,0°

5 2,5 100 7,5 2 8 60 <1,0°

5 2,5 120 7,5 2 8 65 <1,0°

5 2,5 120 7,5 2 8 70 <1,0°

6 3 100 9 2 8 36 <1,0°

6 3 100 9 2 8 42 <1,0°

6 3 100 9 2 8 48 <1,0°

6 3 100 9 2 8 54 <1,0°

6 3 100 9 2 8 60 <1,0°

6 3 120 9 2 8 66 <1,0°

6 3 120 9 2 8 72 <1,0°

8 4 100 12 2 10 36 <1,0°

8 4 100 12 2 10 42 <1,0°

8 4 100 12 2 10 48 <1,0°

8 4 100 12 2 10 54 <1,0°

8 4 100 12 2 10 60 <1,0°

8 4 120 12 2 10 66 <1,0°

8 4 120 12 2 10 72 <1,0°

10 5 100 15 2 12 36 <1,0°

10 5 100 15 2 12 42 <1,0°

10 5 100 15 2 12 48 <1,0°

10 5 100 15 2 12 54 <1,0°

10 5 100 15 2 12 60 <1,0°

10 5 120 15 2 12 66 <1,0°

10 5 120 15 2 12 72 <1,0°



COD.  513

Fresa sferica  rastremata 1° 30 ‘  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

L

L1L2

D1 D

17

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51300500504

51300507504

51300501004

51300512504

51300501504

51300500506

51300507506

51300501006

51300512506

51300501506

51300604804

51300607804

51300610204

51300612604

51300601504

51300604806

51300607806

51300610206

51300612606

51300601506

51300800804

51300810404

51300812804

51300815204

51300817604

51300802004

0,5 0,25 65 0,75 2 4 5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 7,5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 10 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 12,5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 15 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 7,5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 10 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 12,5 <1,5°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 15 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 4,8 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 7,8 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 10,2 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 12,6 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 15 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 4,8 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 7,8 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 10,2 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 12,6 <1,5°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 15 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 8 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 10,4 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 12,8 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 15,2 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 17,6 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 20 <1,5°

continua 



Fresa sferica  rastremata 1° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  513

continua 

L

L1L2

D1 D

18

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51300822404

51300824804

51300800806

51300810406

51300812806

51300815206

51300817606

51300802006

51300822406

51300824806

51301000906

51301001106

51301001306

51301001506

51301001706

51301001906

51301002106

51301002306

51301002506

51301002706

51301002906

51301003006

51301003106

51301201206

51301214406

51301216806

0,8 0,4 65 1,2 2 4 22,4 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 24,8 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 8 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 10,4 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 12,8 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 15,2 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 17,6 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 20 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 22,4 <1,5°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 24,8 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 9 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 11 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 13 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 15 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 17 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 19 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 21 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 23 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 25 <1,5°

1 0,5 65 1,5 2 6 27 <1,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 29 <1,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 30 <1,5°

1 0,5 80 1,5 2 6 31 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 12 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 14,4 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 16,8 <1,5°



COD.  513

Fresa sferica  rastremata 1° 30 ‘  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

L

L1L2

D1 D

19

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51301219206

51301221606

51301202406

51301226406

51301228806

51301203006

51301231206

51301233606

51301203606

51301510506

51301513506

51301516506

51301519506

51301522506

51301525506

51301528506

51301503006

51301531506

51301534506

51301537506

51301810806

51301814406

51301815406

51301801806

51301821606

51301825206

1,2 0,6 65 1,8 2 6 19,2 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 21,6 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 24 <1,5°

1,2 0,6 65 1,8 2 6 26,4 <1,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 28,8 <1,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 30 <1,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 31,2 <1,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 33,6 <1,5°

1,2 0,6 80 1,8 2 6 36 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 10,5 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 13,5 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 16,5 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 19,5 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 22,5 <1,5°

1,5 0,75 65 2,25 2 6 25,5 <1,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 28,5 <1,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 30 <1,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 31,5 <1,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 34,5 <1,5°

1,5 0,75 80 2,25 2 6 37,5 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 10,8 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 14,4 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 15,4 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 18 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 21,6 <1,5°

1,8 0,9 65 2,7 2 6 25,2 <1,5°

continua 



Fresa sferica  rastremata 1° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  513

continua 

L

L1L2

D1 D

20

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51301828806

51301830606

51301832406

51301803606

51302002006

51302002406

51302002806

51302003006

51302003206

51302003606

51302004006

51302004406

51302004806

51302005208

51302005608

51302006008

51302006408

51302006808

51302501506

51302502006

51302502506

51302503006

51302503506

51302504006

51302504506

51302505006

1,8 0,9  80 2,7 2 6 28,8 <1,5°

1,8 0,9  80 2,7 2 6 30,6 <1,5°

1,8 0,9  80 2,7 2 6 32,4 <1,5°

1,8 0,9  80 2,7 2 6 36 <1,5°

2 1  65 3 2 6 20 <1,5°

2 1  65 3 2 6 24 <1,5°

2 1  65 3 2 6 28 <1,5°

2 1  80 3 2 6 30 <1,5°

2 1  80 3 2 6 32 <1,5°

2 1  80 3 2 6 36 <1,5°

2 1  80 3 2 6 40 <1,5°

2 1 100 3 2 6 44 <1,5°

2 1 100 3 2 6 48 <1,5°

2 1 100 3 2 8 52 <1,5°

2 1 100 3 2 8 56 <1,5°

2 1 100 3 2 8 60 <1,5°

2 1 120 3 2 8 64 <1,5°

2 1 120 3 2 8 68 <1,5°

2,5 1,25  65 3,75 2 6 15 <1,5°

2,5 1,25  65 3,75 2 6 20 <1,5°

2,5 1,25  65 3,75 2 6 25 <1,5°

2,5 1,25  80 3,75 2 6 30 <1,5°

2,5 1,25  80 3,75 2 6 35 <1,5°

2,5 1,25  80 3,75 2 6 40 <1,5°

2,5 1,25  80 3,75 2 6 45 <1,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 6 50 <1,5°



COD.  513

Fresa sferica  rastremata 1° 30 ‘  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

L

L1L2

D1 D

21

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51302505008

51302505508

51302506008

51302506508

51302507008

51303001506

51303002106

51303002706

51303003006

51303003306

51303003906

51303004506

51303005106

51303005108

51303005708

51303006308

51303006908

51304001606

51304002006

51304002406

51304002806

51304003206

51304003606

51304004006

51304004406

51304004806

2,5 1,25 100 3,75 2 8 50 <1,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 55 <1,5°

2,5 1,25 100 3,75 2 8 60 <1,5°

2,5 1,25 120 3,75 2 8 65 <1,5°

2,5 1,25 120 3,75 2 8 70 <1,5°

3 1,5  65 4,5 2 6 15 <1,5°

3 1,5  65 4,5 2 6 21 <1,5°

3 1,5  65 4,5 2 6 27 <1,5°

3 1,5  80 4,5 2 6 30 <1,5°

3 1,5  80 4,5 2 6 33 <1,5°

3 1,5  80 4,5 2 6 39 <1,5°

3 1,5  80 4,5 2 6 45 <1,5°

3 1,5 100 4,5 2 6 51 <1,5°

3 1,5 100 4,5 2 8 51 <1,5°

3 1,5 100 4,5 2 8 57 <1,5°

3 1,5 120 4,5 2 8 63 <1,5°

3 1,5 120 4,5 2 8 69 <1,5°

4 2  65 6 2 6 16 <1,5°

4 2  65 6 2 6 20 <1,5°

4 2  65 6 2 6 24 <1,5°

4 2  65 6 2 6 28 <1,5°

4 2  80 6 2 6 32 <1,5°

4 2  80 6 2 6 36 <1,5°

4 2 100 6 2 6 40 <1,5°

4 2 100 6 2 6 44 <1,5°

4 2 100 6 2 6 48 <1,5°

continua 



Fresa sferica  rastremata 1° 30’  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  513 L

L1L2

D1 D

22

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

51304005208

51304005608

51304006408

51304007208

51305003508

51305004008

51305004508

51305005008

51305005508

51305006008

51305006508

51306003608

51306004208

51306004808

51306005408

51308003610

51308004210

51308004810

51308005410

51310003612

51310004212

51310004812

51310005412

4 2 100 6 2 8 52 <1,5°

4 2 100 6 2 8 56 <1,5°

4 2 120 6 2 8 64 <1,5°

4 2 120 6 2 8 72 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 35 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 40 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 45 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 50 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 55 <1,5°

5 2,5 100 7,5 2 8 60 <1,5°

5 2,5 120 7,5 2 8 65 <1,5°

6 3 100 9 2 8 36 <1,5°

6 3 100 9 2 8 42 <1,5°

6 3 100 9 2 8 48 <1,5°

6 3 100 9 2 8 54 <1,5°

8 4 100 12 2 10 36 <1,5°

8 4 100 12 2 10 42 <1,5°

8 4 100 12 2 10 48 <1,5°

8 4 100 12 2 10 54 <1,5°

10 5 100 15 2 12 36 <1,5°

10 5 100 15 2 12 42 <1,5°

10 5 100 15 2 12 48 <1,5°

10 5 100 15 2 12 54 <1,5°



COD.  520

Fresa sferica  rastremata  2°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

L

L1L2

D1 D

23

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

52000507504

52000501004

52000512504

52000501504

52000507506

52000501006

52000512506

52000501506

52000607804

52000610204

52000612604

52000601504

52000607806

52000610206

52000612606

52000601506

52000800804

52000810404

52000812804

52000815204

52000817604

52000802004

52000800806

52000810406

52000812806

52000815206

52000817606

52000802006

0,5 0,25 65 0,75 2 4 7,5 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 10 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 12,5 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 15 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 7,5 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 10 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 12,5 <2,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 15 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 7,8 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 10,2 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 12,6 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 15 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 7,8 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 10,2 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 12,6 <2,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 15 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 8 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 10,4 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 12,8 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 15,2 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 17,6 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 20 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 8 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 10,4 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 12,8 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 15,2 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 17,6 <2,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 20 <2,0°



Fresa sferica  rastremata 3°  indicata per lavorazioni generiche di materiali bonificati trattati fino a HRC 55.

COD.  530 L

L1L2

D1 D

24

30°=<
HRC

55 CARBIDE COATED
NANO

DIAM
+/- 0002

codice D D1ZL1 L2R L

FLUTE
2

53000507504

53000501004

53000512504

53000501504

53000507506

53000501006

53000512506

53000501506

53000607804

53000610204

53000612604

53000601504

53000607806

53000610206

53000612606

53000601506

53000800804

53000810404

53000812804

53000815204

53000817604

53000802004

53000800806

53000810406

53000812806

53000815206

53000817606

53000802006

0,5 0,25 65 0,75 2 4 7,5 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 10 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 12,5 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 4 15 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 7,5 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 10 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 12,5 <3,0°

0,5 0,25 65 0,75 2 6 15 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 7,8 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 10,2 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 12,6 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 4 15 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 7,8 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 10,2 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 12,6 <3,0°

0,6 0,3 65 0,9 2 6 15 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 8 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 10,4 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 12,8 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 15,2 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 17,6 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 4 20 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 8 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 10,4 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 12,8 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 15,2 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 17,6 <3,0°

0,8 0,4 65 1,2 2 6 20 <3,0°
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